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Przedmowa

Uwaga: Kazde z urzadzen przechodzi szereg testow, zanim opusci linie
produkcyjng. Jezeli na obudowie znajdujg sie drobne rysy, badz tez

pozostatosci w wyttaczarce, jest to catkowicie normalne i nie ma wptywu
na jakos¢ druku.

Poradnik uzytkownika drukarki 3D Robo E3, zostat zaprojektowany z myslg o uzytkownikach
rozpoczynajacych swojg przygode z drukiem 3D. Jezeli juz wczesniej miate$ do czynienia z produktami
marki Robo, lub innymi technologiami do druku 3D, nadal rekomendowane jest zapoznanie sie z
zawartoscig tego poradnika.

Dla lepszego i prostszego doswiadczenia z drukiem, mozesz odwotac sie do nastepujgcych materiatow:

Szybkie Wprowadzenie:
Szybkie Wprowadzenie znajdziesz wraz z akcesoriami do drukarki. Ten krétki poradnik pomoze Ci
wejs$¢ do $wiata druku 3D w najszybszy mozliwy sposdb.

Oficjalna strona Robo: www.robo3d.com

Oficjalna strona Robo, zawiera informacje i materialy dotyczace oprogramowania, bezpiecznego
uzytkowania, konserwacji urzadzenie i wiele innych. Z poziomu strony mozesz takze skontaktowac sie
z pomoca techniczna.
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http://www.robo3d.com/

Wazne informacje

A UWAGA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA: PROSZE PRZECZYTAC I SCISLE

TRZYMAC SIE ZASAD BEZPIECZENSTWA OPISANYCH PONIZEJ.

Bezpieczenstwo Srodowiska pracy:

o Utrzymuj swoje miejsce pracy w porzadku.
* Nie korzystaj z Robo E3 w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytu.
o Trzymaj Robo E3 z dala od dzieci i innych osob niedoswiadczonych w pracy z drukarkami 3D.

Obstuga urzadzen elektrycznych:

o Zawsze korzystaj z Robo E3 z wtasciwie uziemionym gniazdkiem. Nie modyfikuj wtyczki Robo E3.
¢ Nie uzywaj Robo E3 w wilgotnych i mokrych miejscach.

* W razie uszkodzenia urzadzenia, korzystaj z zasilacza zapewnionego przez Robo.

» Unikaj z korzystania z urzadzenia podczas burzy.

¢ Odtacz urzgdzenie od pradu, jezeli nie uzywasz go przez diuzszy okres czasu.

Bezpieczenstwo osobiste:

* Nie dotykaj dyszy i platformy roboczej podczas drukowania.
o Nie dotykaj dyszy po zakonczonym drukowaniu.

o Korzystaj z odpowiedniego ubioru. Nie no$ luznych ubran lub bizuterii. Trzymaj swoje witosy,
ubranie i rekawiczki z dala od poruszajacych sie czesci.

o Nie uzywaj urzadzenia pod wptywem alkoholu, srodkéw psychotropowych badz lekarstw
o silnym dziataniu.

Ostrzezenia:

* Nie zostawiaj wtgczonego urzadzenia bez nadzoru.

» Nie modyfikuj urzadzenia.

o Obniz platforme roboczg przed wyjmowaniem/wktadaniem filamentu. (Odlegto$¢ miedzy dyszj i
platforma robocza powinna by¢ utrzymywana na poziomie minimum 50mm).

» Korzystaj z urzadzenia w pomieszczeniu z dobra cyrkulacjg powietrza.

¢ Nigdy nie korzystaj z urzadzenia w celach niezgodnych z prawem.

o Nie uzywaj urzadzenia do produkcji zywnosci lub naczyn.

» Nigdy nie uzywaj urzadzenia do wykonania innych urzadzen elektrycznych.

* Nigdy nie wktadaj wykonanych produktéw do ust.

» Nie wyjmuj wykonanych modeli przy uzyciu sity.
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Wazne informacje

Srodowisko pracy:

o Temperatura: temperatura pomiedzy 15°C (59F), a 30°C (86F)
+ Wilgotno$¢: pomiedzy 20-70%

Wymagania umieszczenia:

» Urzadzenie powinno zosta¢ umieszczone w suchym i wentylowanym $rodowisku.

o Przestrzen od lewego, prawego i tylnego panelu powinna wynosi¢ przynajmniej 20cm oraz 35 cm
od przedniego panelu. Urzadzenie powinno by¢ przechowywane w temperaturze od 0-40°C.

Wymagania filamentu:

Nie naduzywaj filamentu. Upewnij sie, ze uzywasz filamentu firm wskazanych przez Robo.
Istnieje mozliwo$¢ zapchania lub uszkodzenia dyszy, jezeli korzystasz z materiatu
drukarskiego nieakceptowanego przez Robo.

Przechowywanie filamentu:

Wszystkie polimery degradujg z czasem. Nie otwieraj pojemnikéw z filamentem bez potrzeby.
Materiat powinien by¢ przechowywany w czystym i suchym miejscu.

Nota prawna:

Wszystkie informacja zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie lub poprawce, bez oficjalnej informacji
od Robo3D.

¢ FIRMA Robo3D NIE ZAPEWNIA ZADNEJ FORMY GWARANCII W ODNIESIENIU DO NINIEJSZEGO

DOKUMENTU, W TYM MIEDZY INNYMI GWARANCII PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ I PRZYDATNOSCI DO
OKRESLONEGO CELU.

* Uwaga FCC: Niniejsze urzadzenie spetnia wymagania przedstawione w rozdziale 15. Przepisow
FCC. Uzywanie urzadzenia jest dozwolone pod dwoma warunkami: (1) Urzadzenie nie moze
powodowac szkodliwych zaktdcen. (2) Urzadzenie musi przyjmowac odbierane zaktocenia, w tym
zaktdcenia, ktdére mogg powodowac jego nieprawidtowe dziatanie.

* Robo3D nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy zawarte w niniejszym dokumencie za przypadkowe
szkody wtdrne w zwigzku z wyposazeniem, wykonaniem lub uzyciem tego materiatu.

o Ten dokument zawiera zastrzezone informacje chronione prawem autorskim. Prawa autorskie © 2019
Robo3D. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Nazewnictwo

Platforma robocza

Tasma robocza

Objetosc obiektu

Wytlaczarka

Dysza

Wentylator chtodzacy

Wkiad filamentu

Rurka wprowadzajaca

Wiot filamentu

Powierzchnia, na ktdérej Robo3D buduje obiekty.

Czarna tasma, ktora pokrywa platforme roboczg Robo3D, aby
budowany obiekt dobrze przylegat do platformy.

Trojwymiarowa ilos¢ przestrzeni jaka zajmuje obiekt po zakonczeniu
budowy. Maksymalne wymiary to 150x150x150mm.

Wbudowane urzadzenie zainstalowane na osi X. Wyttaczarka
pobiera materiat drukarski ze szpuli, stapia go, a nastepnie
wypycha go przez dysze na platforme robocza.

Zwana takze ,gtowicag drukarska”, znajduje sie na spodzie
wyttaczarki, skad wypychany jest rozgrzany filament.

Chtodzi motoreduktor oraz zewnetrzng czes¢ wyttaczarki.

Pojemnik na materiat drukarski. Znajduje sie po prawej strone
drukarki

Biata, plastikowa rurka, ktéra prowadzi materiat drukarski z wktadu
do wlotu materiatu drukarskiego.

Otwor zlokalizowany na goérze wyttaczarki.
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Budowa Robo E3

Rurka Wprowadzajaca
Wejscie Rurki Wprowadzajacej
Podstawa Wyttaczarki
Wentylator Chtodzacy
Odfaczana Dysza

Przewody Wyttaczarki

Klips Dyszy

Dioda LED

Przewodnik Chtodziwa

Przedni Wiaz

(o
\‘ A\\\i““\‘

—

&)

N
A

MV ——

Y/

/

= %

- WO voZ2=Ir x

Prowadnica Osi Y

Podtoze Platformy

Odczepiana Platforma Robocza
Ekran Dotykowy

Port USB

Przycisk Zasilania

Wejscie Zasilania

Uchwyt na Szpule

Pokrywa materiatu

Raczka Pokrywy

N<Xg<c

Motor Osi Z

Wiot Materiatu

Koto Podajnikowe Materiatu
Filtr HEPA

Filtrowany Wylot Powietrza
Wejscie Ethernet




Informacje Referencyjne

Nazwa Robo E3
Liczba Wyttaczarek 1, Odfaczana
Technologia Druku Fused Filament Fabrication (FFF)
Wielkos$¢ Ekranu 2.8” kolorowy Ekran Dotykowy IPS
Objetosc Obiektu 150x150x150mm

Rozdzielczos¢ Warstwy  0.05-0.4mm
Doktadnos$¢ budowy +0.2mm
Doktadnos¢ pozycyjna 0$ Z 0.0025mm; O$ XY 0.011mm
Srednica filamentu 1.75mm (£0.07mm)
Srednica dyszy 0.4mm
Predkos¢ budowy 10~100 mm/s
Oprogramowanie Robo Cloud, Robo Print
Wspierane formaty: 3mf/stl/obj/fpp/bmp/png/jpg/ijpeg Formaty wyjsciowe: gx/g File
Wielkos$¢ pamieci 8G pamieci wewnetrznej

Systemy operacyjne Win XP/Vista/7/8/10, Mac OS X, Linux

Napiecie 150W (24V, 6.25A)
tacznosc Dysk USB, Wifi, Ethernet
Wielkosc 388x340x405mm
Waga 9 kg (20 Ibs)
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Rozpakowywanie

1. Otwérz pudetko/ 2. Wyjmij papier znajdujacy sie na gorze.

]
)
/1L

3. Badz ostrozny! Filament, narzedzia i kabel 4. Wyjmij drukarke z pudetka.
zasilajacy znajdujg sie w pudetku owinietym
papierem.
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5. Podtacz kabel zasilajgcy i wcisnij przycisk
zasilania. Ekran dotykowy uruchomi sie

automatycznie.

®

Jezyk

~~
HOME
~—

Kalibracja Ekran Gtéwny

Cwm HE

Status

®c
® ©

Filament LED

s HE

X:20.00 Y:45.00
Y

e
© ©
©

6. Nacisnij TOOLS > SETTINGS po czym wybierz strzatke w prawo aby przejs¢ do drugiej strony. Nacisnij
MOVE, a nastepnie strzatke w gore pod Z. Wytlaczarka poruszy sie w gore, co pozwoli Ci na wyjecie
papierowego pudetka w $rodku maszyny.

7. Otworz przedni wiaz i wyjmij papierowe
pudetko z $rodka. Sprawdz czy filtr HEPA jest
magnetycznie zabezpieczony w miejscu —
strone 8 dla
Rozpakowywanie drukarki zostato zakonczone.

zobacz

lokalizacji.

robo | ROBO E3 PORADNIK UZYTKOWNIKA
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W srodku pudetka

Oproécz twojego nowego Robo E3, w pudetku znajdziesz takze:

1 Filament 5 Igta do Dyszy 9 Filtr HEPA
2 Kabel Zasilajacy 6 Klucz Imbusowy 10 Dysza

3 Szybkie Wprowadzenie 7 Smar

4  Srubokret 8 Dodatkowa Platforma

robo
E3

Quick Start Guide
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Wprowadzenie Interfejsu Menu
Budowanie

Wybierz plik do druku z:

—_— = 6:62GB B  Lokalnej karty pamieci
.Q. Build - >

[--]
Pamieci USB
Not Available

% Tools @ Chmury
@ Nojob @ Powrdt
% Filament @

1. Wciénij BUILD. 2. Wybierz skad odczytac plik.

Ship-PLA.gx @ O selectall Ty
n 20mm_Box- @ Ship-PLA.gx O

PLA.gx
20mm_Box- B
PLA.gx (&1

W | | T e

3. Lista plikow

Nacisnij @ aby rozpocza¢ drukowanie; Naciénij obraz pliku aby wejs¢ w jego szczegoty.

Zmiana strony: Nacisénij strzatke w lewo/prawo. ( ¢ 1/3 >

Nacisnij i przytrzymaj na obraz pliku aby wej$¢ w tryb wyboru wielu plikow. Mozesz wybrac wszystkie,

skopiowac i usuna¢ [
Wybierz @ aby wyjs¢ z trybu wyboru wielu plikdw.
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Szczegoty plikdw: Znajdziesz tutaj obraz pliku, czas potrzebny na

20mm_Box-P.. drukowanie oraz wymagany filament.

(® 0h10min
& 0.7m

@@ ®

©

Build: Aby rozpoczac druk.

Copy: Aby skopiowac pliki z pamieci zewnetrznej an dysk
lokalny.

9 ol

Delete: Aby usung¢ plik.

=

A T 220°¢220C
. < 100,100
20mm_Box-PLA.gx ® 0 h1 min
C ) o= 'G‘ — o 85
0 h 10 min I%| . 07w
Time Remaining = .

© O @ | O

®

© ©

Szczegoty Interfejs Druku

Temperatura wyttaczarki

Temperatura wyttaczarki moze zostac
dostosowana w czasie druku (Nacisnij na
wyswietlong temperature, gdy pojawi sie
pokresienie).

]

Anuluj: Anuluje druk.

Wstrzymaj/Wznéw: Wstrzymuje lub wznawia druk

Wiecej: Wcisnij aby wyswietli¢ wiecej opgji i detali
w czasie druku.

©6e O

Temperatura ptyty roboczej
Wiecej

Czas od rozpoczecia druku

Zamien: Wcisnij jezeli chcesz wymieni¢

filament w czasie druku.

iy hY
180

Postep druku

€

Dioda LED: Wiacz/wytacz diode LED.
Potrzebny filament

W e e ©

Szczegoty: Wyswietl wiecej informacji.

i

rObO | ROBO E3 PORADNIK UZYTKOWNIKA 14



Narzedzia

Q. Build
% Tools
% Filament

® 1

Network Preheat
Setting About

©

Network: Potgcz swojg drukarke z PC
lub Internetem.

{é} Setting: Zmien ustawienia.

ﬂ Preheat: Rozgrzej wyttaczarke i ptyte

robocza.

Potaczenie Sieciowe

Wifi

©

(©)

Hotspot

=

Ethernet

L J©

(1123141
nEnnn
L) a

©

@ About: Informacje i status drukarki.

.)})

robo
Wifi
Choose a network
RoboWifi
MyStemKitsWiFi
TP-LINK_EDC2

Qs_1234

ONEE) ;J))QO

< 1/3

@ Wiacz/Wylgcz: Wigcz/wytgez odbiornik Wifi,

—

robo | ROBO E3 PORADNIK UZYTKOWNIKA

Potaczenie Wifi: Potacz swojg drukarke z PC, przy pomocy sygnatu Wifi.
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()

Hotspot

=

Ethernet

©

L J©

123 abc %#

HBEEE
[6][7][8][o][0]
L) e

©

POLACZENIE ETHERNET

()

Hotspot

=
Wifi

=

Ethernet

A

Cloud

robo ) 3

«©

WLan hotspot

SSID:

Password:

Setup hotspot

©

©

Setup WLan hotspot
SSID:

[

Password:

[

®

Ustawienia nadajnika sieci WLAN.

Wiacz/Wytacz nadajnik sieci WLAN.
Ustawienia nadajnika: Aby ustawi¢ nazwe i hasto sieci WLAN,

wpisz je w wyznaczonych miejscach.

W

Please connect the cable

G

Nacisnij aby zapisa¢ nazwe i hasto sieci.

robo

W

@ Connected successful

©

Potacz swojq drukarke z PC przy pomocy tacza Ethernet.

robo | ROBO E3 PORADNIK UZYTKOWNIKA
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POLACZENIE Z CHMURA

oo = 1 I oo

PolarCloud ' @

= (@)
&> RoboCloud Account:
Wifi Hotspot [
PIN:

@ @I & PolarCloud [

Cloud Ethernet
© © ©

Wiacz/wylacz potaczenie z chmura. Przed uzyskaniem potaczenia upewnij sie, ze potaczytes
sie z Internetem.

Login

E-mail

Password

[ Remember Password

1. Stwodrz konto: Dostaniesz wiadomos¢ na

. . . . Login
dres email, ktory podates w czasie _

rejestracji. W srodku znajdziesz instrukcje Forgot password Rigister

aktywacji twojego konta. Po aktywacji
zaloguj sie na swoje konto.

RoboCloud O ®V
2% Home My Printer [EWIEFIE  The current printer is empty. Please add a printer
=0 sy printer Name Register Code Type State

N

=] My Model

~ MylJob

2. Po zalogowaniu do chmury wybierz MY PRINTER > ADD PRINTER.

robo | ROBO E3 PORADNIK UZYTKOWNIKA



Add Printer
Al fields must be filled in

Name

Registration Code

robo

FlashCloud

«©

Printer Name:
Robo 3D

Registration Code:
ABCDEF

©

.)))

3. Wpisz nazwe swojej drukarki oraz kod rejestracyjny w oknie ADD PRINTER. Te informacje sa

pokazane na interfejsie FlashCloud.

RoboCloud = ®V
= Home My Printer The current printer is empty. Please add a printer
i My Printer Name Register Code Type State
L = ABCDEF Robo E3 e [dle
= My Model E Robo 3D
= My Job

4. Drukarka zostata dodana.

RoboCloud = ®V

~—— Home
. User
L2l My printer 3D Model
v Model Detail

= My Model
= MyJob

' 4

5. Wybierz model z dostepnych w bibliotece chmury, badz przeslij swdj wiasny plik (plik .stl), po

czym naciénij PRINT. Mozesz edytowa¢ modele w menu edycji.
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RoboCloud 2 (rcEv

~—— Home

*RoboE31 ¥ Editmodel  Print para
i My Printer
L v ] [ ”
«+ Move — Rotate o Scale
= My Model
=| MyJob « -150 150 ,

6. W rozsuwanym oknie nazwy drukarki, mozesz wybrac ktére urzadzenie wykona nastepny druk (drukarka
musi zostac¢ dodana do MY PRINTER).

RoboCloud

*Robo E3 v

= My Printer . -
Time Remaining

OhOmin

0%

T <c U =

21°C/0°C 21°C/0°C Closed Normal

=) KoEN

7. Naci$nij START aby rozpoczac¢ proces drukowania. Wybrana drukarka automatycznie rozpocznie proces.

E‘ My Model

= MyJob

robo | ROBO E3 PORADNIK UZYTKOWNIKA 19



Podgrzewanie

: Extrude C
N@rk Pregeat @ 220 @

Platfor O
Slgct%g A@wt @ s0c ®

© CO®

ON/OFF: Wiacz/Wyltacz podgrzewanie platformy roboczej lub wyttaczarki;

Naciénij@ @ aby ustawic¢ temperature;
Przytrzymaj @ @ aby szybko zmieni¢ temperature;

ITERFEJS PODGRZEWANIA WYTLACZARKI/PLATFORMY ROBOCZE]

Extruder 220/220°c Extruder 220/220°C
D D
Platform 75/1 00°C

(=O®| | =

Interfejs zawiera aktualng temperature, wybrang temperature oraz status procesu podgrzewania.

Maksymalna temperatur wyttaczarki to 230°C.
Maksymalna temperatur platformy roboczej to 100°C.

Wecisnij aby przerwac proces podgrzewania.

robo | ROBO E3 PORADNIK UZYTKOWNIKA
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Menu Ustawien
® 1

Network Preheat
Setting About

©

robo !

Status Language
Calibration Home

CCENDEC,

@

Move Camera

@

FillamentCheck Led

< 2/3

STATUS

@ ©®

Status Language
Calibration Home

DG

robo

©©®

Buzzer FactoryReset

Update

S YC

robo

.)))

4;# 20¢

< .

% Load

X:20.00 Y:45.00 Z:36.00

©

robo | ROBO E3 PORADNIK UZYTKOWNIKA

Interfejs Ustawien

-‘l'r
Ve

) DB E O

pu
(o
=
m

¢
>

[eh

Status

Jezyk

Kalibracja

Alarm

Ustawienia Fabryczne
Stan Poczatkowy

Ruch Wyttaczarki

Kamera

Wyswietla potozenie, w czasie
rzeczywistym, osi X, Y i Z oraz
aktualng temperature
wyttaczarki i platformy
roboczej.
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JEZYK

Zmien jezyk.

Status Lanquage

Calibration Home

B e |

D00
UOEE

aLIBRACIA

Musisz skalibrowac dystans

Click the arrow to adjust the

; nozzle so that it just touches
pomiedzy wytlaczarka, a platforma @ the platform
roboczg. Gdy namierzanie zostanie
; ) Status Lanquage zaxis 0.00
zakonczone, bez przerwy poruszaj

. _ _ @ Extruder @

kawatkiem papieru pomiedzy
wyttaczarka i platforma robocza, C_O'—K_D
] L, o ) i Calibration Home
jednoczesnie naciskaj strzatki w gore
i w dot aby dostosowac odlegtost, < 173 @ @

dopdki papier nie zacznie stawiac

delikatnego oporu. Wybierz OK aby

zakonczy¢ kalibracje.

@ Strzatka w gore: Wyttaczarka poruszy sie w gore, z dala od platformy roboczej;
@ Strzatka w dot: Wyttaczarka poruszy sie w dot, blizej platformy;

STAN POCZATKOWY Homing completed

Po nacisnieciu Status Lanquage

S

HOME  hrzycisku, wyttaczarka
powrdci do
poczatkowego stanu

mechanicznego. Calibration Home

®
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Camera

FillamentCheck Led

e yc)

X:20.00 Y:45.00
Y

© 0
o

robo 1

@.

Move Camera

@)

FillamentCheck Led

TR NG

Auto Mode C
Idling Printing
[
1) Lo
Manual Mode o

Ruch Manualny:
Manualnie zmien pozycje
wyttaczarki i ptyty roboczej.

@ Wyttaczarka poruszy
sie W prawo

Wyttaczarka poruszy
sie w lewo

©
@ Ptyta robocza poruszy
@

sie do przodu

Ptyta robocza poruszy
sie do tytu

@ Wyttaczarka poruszy sie w gore
@ Wyttaczarka poruszy sie w dot

KAMERA
Wiacz i wytacz kamere.
Tryb automatyczny:

Drukowanie: Kamera jest
wigczona; Dysk USB jest
wyigczony.

Bezczynnos¢: Kamera jest
wytaczona; Dysk USB jest
wigczony.

Tryb Manualne:

Uzytkownik wybiera, czy
wiaczona jest kamera, czy dysk
USB. Jezeli jedno jest wigczone,
drugie jest wylaczone.

Uwaga: podczas korzystania z drukarki z chmury, kamera bedzie w trybie manualnym, a dysk USB
bedzie wytgczony. Wigcz tryb automatyczny drukarki, jezeli chcesz wytgczy¢ tryb manualny. Wiecej
detali na temat kamery w rozdziale 2,5.

Camera

@

FillamentCheck Led

B O

Camera

®

FillamentCheck Led

B O
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—., Sprawdzanie Filamentu:
g@ Wiacz/wylacz
sprawdzanie filamentu.

Led:
Wiacz/wytgez $wiatto.
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. @ Factory Setting Completed!

Buzzer FactoryReset Delete all data Restored to factory setting

in internal memory
0:5

Update

C m O Csan D @

@ Ustawienia Fabryczne: Usun wszystkie dane w pamieci wewnetrznej i przywrdc drukarke do
ustawien fabrycznych

/Z? Alarm: Wiacz/wytacz alarm.
§ Aktualizacja: Aktualizuj oprogramowanie drukarki.

Informacje o Urzadzeniu

Machine Type: Build Volume:

Robo E3 150x 150 x 150
Serial No: Usage counter:

123456 12 hours
RegisterCode: IP Address:

XXXXXX 10.90.243.184: 8399

Firmware Version:
1.0.020170909

7O |(CEDOe

Pokazuje informacje na temat drukarki.
Uwaga: Gdy korzystasz z ustug pomocy technicznej, prosze podaj numer seryjny naszym pracownikom i
zarejestruj swodj produkt. Numer seryjny znajdziesz w zaktadce ABOUT.
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Filament

Q 200 /220°C

Heating extruder...

Cancel

{F 220 /220°C

Preheat completed,
Begin loading...

¥
{&F Zataduj

» Wyttaczarka automatycznie rozgrzeje sie do 220°C.

* Po zakoficzonym podgrzewaniu, wtéz filament do wyttaczarki pod katem pionowym, dopoki nie

zaczniesz czuc oporu (filament bedzie przechodzit przez koto podajnikowe).

 Zatadowywanie zostanie zakonczone gdy zobaczysz filament wychodzacy z wyttaczarki.

#%F Load

=E7_L)= Change
©

. 220/220¢c

Unloading the filament,
please wait...

<+ 220/220C

Pull out old filament,
feed new filament, press [ok].

®

[
#ik Zmien

o Gdy wyttaczarka rozgrzeje sie do 220°C, filament zostanie wyrzucony z wyttaczarki.
*  Wyjmij filament zgodnie z instrukcja.

o WI6z nowy filament do wlotu materiatu.

+ Nowy filament zostanie przepchniety przez rurke i wyttaczarke. Naci$nij OK gdy zobaczysz zmiane

koloru.

robo| ROBO E3 PORADNIK UZYTKOWNIKA
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Druk

W16z kabel zasilajgcy do wejscia na tytach
urzadzenia i nacisnij guzik zasilania.

Zataduj Filament

1. Otworz pokrywe filamentu i wtdz go do wlotu materiatu.
Przepchnij go do momentu az zaczniesz czu¢ opor.

A Uwaga: Upewnij sig, ze filament zostat przepchniety do kota podajnikowego.
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% Tools
% Filament

$ %3 200 /220

Heating extruder...

®

2. Wciénij FILAMENT > LOAD. Po zakonczonym zatadowaniu, wcisnij OK.

Q 220 /220C

Preheat completed,
Begin loading...

1+ 220/220¢

Press ok when new color appears

3. Zatadowanie bedzie zakonczone gdy zobaczysz filament wychodzacy z wyttaczarki. Wtz
szpule filamentu na uchwyt szpuli i zamknij pokrywe filamentu.

i\“\ j

Zwroc¢ uwage w ktorg strone jest skierowana szpula. Upewnij sie, Ze jest ona

ustawiona zgodnie z kierunkiem wskazowek zegara, jak przedstawiono na obrazie
powyzej.

robo | ROBO E3 PORADNIK UZYTKOWNIKA
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Transfer Plikow Modeli

Po wygenerowaniu pliku Gcode, mozesz przenie$¢ go do swojego Robo E3 uzywajac réznych metod
sieciowych. Jezeli korzystasz z dysku USB, po prostu skopiuj plik do $rodka i podtgcz do drukarki.

METODA 1: POLACZENIE Wifi

® ! = (@

Network Preheat Wifi Hotspot
& @ S B
Setting About Cloud Ethernet

© ©

1. Wybierz TOOLS > NETWORK > WIFI

Wifi @) . ® Wi ( @)
ot | [ e e || et
MyStemKitsWiFi ;—: MyStemKitsWiFi ,-,’;\;
TP-LINK_EDC2 ﬁ; E @ @ TP-LINK_EDC2 =
QS _1234 = B E g a QS 1234 =
< 1/3 © © < 1/3 ©

2. Wybierz sieci i wpisz hasto.
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METODA 2: POLACZENIE Z CHMURA

cobo =1
® 1 0
& FlashCloud
Network Preheat Wifi Hotspot
Q PolarCloud
& ® S
. @ 3DPrinterOS
Setting About Cloud Ethernet Q
robo = 1
RoboCloud C

Printer Name:
Robo E3

Registration Code:
ABCDEF

C)

1. Wiacz odbiornik Wifi lub potaczenie Ethernet, upewnij sie, ze drukarka jest podfaczona do Internetu.

2. Wybierz TOOLS > NETWORK > CLOUD.
3. Wiacz potaczenie z chmurg. To ustawienie musi by¢ wigczone aby potaczy¢ sie z jedng z ustug

chmury.

4, Zarejestruj swoje konto ustug chmury, i zmien ustawienia na stronie https://cloud.sz3dp.com przy

pomocy kodu rejestracyjnego na ekranie dotykowym drukarki. Lub zarejestruj swoje konto ustug
chmury na https://polar3d.com aby dostac swoje konto i pin polar3d.

robo | ROBO E3 PORADNIK UZYTKOWNIKA
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Druk

E Build ) 602GB Ship-PLA.gx @

- >

20mm_Box-
- B o
Not Available

% Tools

@ No job
% Filament @ 7 7 @

1. Wciénij BUILD, wybierz $ciezke pliku w pamieci wewnetrznej, 2. Wybierésik modelu i

dysku USB lub chmurze. nacisnij po prawej
stronie aby rozpoczac¢
drukowanie. Mozesz takze
nacisng¢ na zdjecie lub
nazwe pliku aby wejs¢ w
szczegOty. Tam nacisnij )
aby rozpocza¢ drukowanie.

Ship-PLA.gx @

20mm_Box-P...
(® 0h10min
= 0.7m

i |
20mm_Box-PLA.gx Build completed!

@@ ®| | 00, -

Time Remaining

© © W & |7 HE

3. Wyttaczarka rozgrzeje sie automatycznie. Po zakonczeniu tego procesu rozpocznie sie
drukowanie. Gdy model bedzie skonczony, drukarka wyda dzwiek zakonczenia druku i wyswietli
komunikat na ekranie dotykowym.
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Wyjmowanie Modeli

wmHeren
b

d
\D"’h»
)
N,
O
\

1. Wyjmij odczepiang ptyte roboczg.

Uwaga: Po zakonczonym drukowaniu, wyttaczarka i ptyta robocza moga
nadal by¢ gorace. Poczekaj az ostygng przed kontynuacja.

2. Zegnij ptyte roboczg, co stworzy charakterystyczng deformacje, oddzielajaca ptyte od modelu
(uzyj odpowiedniej skrobaczki do separacji modelu, gdy jest on zbyt maty lub zbyt duzy).
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Wymiana Filamentu

47_} 200 /220°C

Heating extruder...

Cancel

1. Wybierz FILAMENT > CHANGE, wyttaczarka rozpocznie podgrzewanie.

2. Wyjmij filament jak przedstawiono na

obrazie powyzej.

L 220/220¢C

Unloading the filament,
please wait...

]
il

-\

3. Widz nowy filament do wlotu materiatu i

popchnij go podajnika kotowego, az poczujesz

opor.

& 220/220C

Pull out old filament,
feed new filament, press [ok].

®

LF 220/220¢

Press ok when new color appears

4, Wymiana filamentu byta pomysina gdy nowy filament réwno wychodzi z wyttaczarki. Wcisnij OK.
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Poradnik Uzywania Kamery

INSTRUKCJA UZYTKU KAMERY

Kamera i dysk USB korzystajg z tego samego interfejsu, wiec korzystanie z kamery Robo E3 jest
inne. Nie mozna korzystac z kamery i dysku USB jednoczesnie. Zmiana pomiedzy nimi moze by¢
wykonana z chmury lub bezposrednio w ustawieniach drukarki.

Zmiana z poziomu drukarki.

S3 dwa tryby korzystania z kamery Robo E3: Tryb automatyczny (ustawienie domysine) i tryb
manualny. Aby sie do nich dosta¢ wybierz TOOLS > SETTING > CAMERA.

drukarka jest w czasie druku,

Auto Mode « Auto Mode » kamera jest wigczona, a dysk
Idling Printing Manual Mode D USB jest wytaczony. Gdy
drukarka jest w stanie

bezczynnosci, kamera jest

@ wyfaczona, a dysk USB jest

v wiaczony.
Manual Mode o

Tryb Manualny: Zmiana

@ @ pomiedzy kamerg i dyskiem
USB jest kontrolowana przez
robo f robo 1 uzytkownika.
.Q. Build .Q. Build Gdy kamera jest wtgczona, ikona

kamery pojawi sie na pasku
statusu. Gdy wiaczony jest dysk

USB, na pasku statusu bedzie
% Tools % Tools widoczna ikona dysku USB.

% Filament % Filament

drukarka i PC muszg by¢ podtaczone do tej samego routera lub sieci.

g Uwaga: jezeli uzytkownik chce przeglada¢ modele w przegladarce,

robO | ROBO E3 PORADNIK UZYTKOWNIKA 33



UZYWANIE KAMERY POLARCLOUD

1. Zarejestruj sie w serwisie Polarcloud. Wejdz na strone www.polar3D.com i stworz konto.
2. Znajdz kod PIN Polarcloud:

POLAR ((_\ Explore Connect Design Make Help Shop gl
Member since 03/18 | 0 cloud prints and counting
Community Cloud Stats
& news 121 129,523 370,629
countries members prints
Polar Cloud Update - Basic Print Settings
Dean Morris published on May 23, 2018

Recent Community Objects

| Polar Cloud Release Notes, March 2018

- 2 dnewman published on Mar 30,2018
POLAR & Explore Commect Design Make Help Shop a @

Member since 03/18 | 0 cloud prints and counting € Setings

j tenguch @hotmail. com
Community Cloud Stats
5] sign Out
NEWS 121 129,523 370,629
countries members prints

Polar Cloud Update - Basic Print Settings
Dean Morris published on May 23, 2018

® o

Recent Community Objects

Printer Compatibility Search Tool M
Van Morris published on Mar 29, 2018
gon oo gon

Polar Cloud Release Notes, March 2018
dnewman published on Mar 30, 2018

l .
e

e[z e[z e[z
SEE MORE <[] <o} < laio]
Surprising Gogo g Jmnze alyssa
by Tiffany McGuire by Destroyer of 0. by McGlone, Alys.
created on 06; created on 06/21. created on 06/21

S TWEETS @POLAR3D

VIEW ON TWITTER

e . ° <

oom oom
e e} e e} e e}
@ INSTAGRAM @POLAR_3D [ciab] [ciab] <o}
hello Daring Vihelmo ringx
Instagram s ourrently not viewable on the Polar Gloud. B byoylanFausz by Espinosa, David B bynikandrews
Please click View On Instagram o see what's new on our created on 06/21... created on 06/21... created on 06/21...

Instagram

a) Po rejestracji w serwisie Polarcloud i zalogowaniu, kliknij na swdj profil w prawym gérnym rogu i
wybierz SETTINGS.

Location

Biography

Website URL
http://www.example.com/profile

Ematt

+ADD Email
PIN Code *
XXXX

b) Znajdz kod PIN na dole strony.
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3. Potacz swojego Robo E3 z Internetem. Wybierz odpowiedni sposob potaczenia z interfejsu sieciowego (opis
interfejsu sieciowego znajdziesz na stronie 15).
4. Pofacz Robo E3 z Polarcloud.

robo =

PolarCloud " @ Przetacznik PolarCloud

Account: Wejdz w interfejs potaczenia z chmurg (nacisnij TOOLS >

[ ' ] NETWORK >CLOUD), nacisnij przetacznik Polarcloud (po
PIN: wigczeniu, przetacznik zmieni kolor na zielony).

[ ] Wypetnij pole nazwy konta i kodu PIN odpowiednimi informacjami

twojego konta Polarcloud, po czym nacisnij SAVE.

®

POLAR & Eiplore Comnect Design Make Help Shop a &
Member since 03/18 | 0 cloud prints and counting
Community Printers

SEEMORE ‘SeE MoRE

Recent Community Objects

VIEW ON TWITTER

8 INSTAGRAM GPOLAR_3D

Gdy pofaczenie zostanie skonfigurowane, bedziesz mdgt zobaczy¢ obraz z kamery na stronie Polarcloud.

Uwaga:
1. Upewnij sig, ze drukarka jest podtaczona do Internetu.
n 2. Gdy uzywasz kamery, upewnij sie ze drukarka jest w trybie kamery

(na pasku statusu wyswietla sie ikona kamery).
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Zmiana trybu moze by¢ kontrolowana z chmury
1. Pofacz sie z Polarcloud. (Instrukcje tworzenia konta i tgczenia z Polarcloud znajdziesz na stronie 34)

robo

PolarCloud D

Account:

[ ]

PIN:

|

POLAR ((_\ Explore Connect Design Make Help Shop Ja R
Member since 03/18 | 0 cloud prints and counting
Community Cloud Stats
® nEws 121 129,523 370,629
countries members prints
Polar Cloud Update - Basic Print Settings
Dean Morris published on May 23, 2018

Recent Community Objects
2. Po rejestracji w serwisie o Pt
Polarcloud i zalogowaniu, - .-
I s POLAR & ©lore Comect Design Make Help  Shop a
kliknij na swaj profil w prawym
gérnym rogu i Wybierz Member since 03/18 | 0 cloud prints and counting % Ssetings

SETTINGS. y———

Community Cloud Stats

(33

5] signout
EWS 121 129,523 370,629
countries members prints

B
ﬁ Polar Cloud Update - Basic Print Settings

Dean Morris published on May 23,2018
- Polar Cloud Release Notes, March 2018
- 3 dnewman published on Mar 30, 2018

Printer Compatibility Search Tool

Van Morris published on Mar 29,2018

Recent Community Objects

W

goo
o] Jleled Jleled
‘SEEMORE @na <] Qoo

supngaugn gy dmitzse s
@ e Db ot i, s

W TWEETS 6POL
VEwoN TwiTTER
o ‘ auo o
e i Baa
B NSTAGRAU GPOLAR 2D BES BES e
o helo DaringVibelmo | ringx
Intagram o curenty ot viewable on the Polar Glud o yn sz e by oo s oy handens
B G et i o et v oo ;

Inctagram.
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Location

Biography

Website URL
http://www.example.com/profile

Ermait

+ADD Email
PIN Code *
XXXX

3. Kod PIN znajdziesz na dole strony.

4. Otwieranie i zamykanie kamery z poziomu chmury.

POLAR é: Explore Conmect Design Make Help Shop ‘ a 30
FF000732 ¥ .

Serial Number: FF000732
Status: READY TO PRINT

00:00 00:00

FILAMENT USAGE

0.00m

0 jobs queved

a) Po wigczeniu kamery, kliknij ikone kamery na ekranie gtdwnym, aby otworzy¢ interfejs jak
na obrazie powyzej. Wybierz COMMANDS.

CUSTOM COMMANDS

[] open camera

O close camera

b) Mozesz uzy¢ znacznikdw wyboru aby otworzy¢ lub zamkng¢ kamere.
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Uwagi:

a. Jezeli drukarka i PC sg podtaczone do tego samego routera lub sieci, wyswietlane bedzie wideo i
aktualny stan drukowania jest wyswietlany w czasie rzeczywistym. W innych przypadkach bedg
wyswietlane zdjecia (w czasie druku zdjecie jest wysytane co 20 sekund, w stanie spoczynku, co 60
sekund).

b. Gdy kamera zostanie wtgczona lub wytaczona, drukarka zamknie i ponowi potgczenie z Polarcloud,
wiec strona moze nie odpowiadac przez pewien czas. Czas jest zalezny od stanu sieci.

¢. Kamera zostanie automatycznie zmieniona na tryb manualny, po uzytku przez chmure. Jezeli chcesz aby
kamera pozostata w trybie automatycznym, recznie zmien tryb na ekranie dotykowym wybierajac
TOOLS > SETTINGS > CAMERA.

BLEDY SYSTEMOWE
1. Gdy kamera jest uszkodzona lub nie zainstalowana, zostanie
wyswietlony komunikat btedu. Drukarka automatycznie zmieni tryb
Auto Mode » kamery na manualny i jg wytaczy

Camera has not been found

Confirm

2. Jezeli drukarka nie moze sie potaczyc¢ z Polarcloud, badz tez drukarka
zostata usunieta z serwisu, na ekranie dotykowym pojawi sie

« komunikat o btedzie. Aby rozwigzac ten problem, przywrd¢ drukarke do
ustawien fabrycznych. Jezeli drukarka zostata usunieta z Polarcloud,
ponownie pofacz jg z serwisem.

PolarCloud

A ccount:

error

Confirm

®
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Pytania i Odpowiedzi

P1. Co zrobic gdy dysza jest zablokowana?

Metoda 1: Naciénij PREHEAT i podgrzej Wyttaczarke do 240°C. Po osiggnieciu temperatury, nacisnij
ztgcze rury dostepu powietrza i wyjmij rurke wprowadzajacg. Sprawdz czy filament nie jest zgiety lub czy
czubek nie jest gtadki. Przytnij filament tak aby czubek byt gtadki i plaski, nastepnie w6z z powrotem
rurke wprowadzajacg i filament. Wcisnij LOAD.

Metoda 2: Jezeli metoda 1 nie odblokowata dyszy, uzyj igty do dyszy aby wyjac zablokowany filament.
Metoda 3: Jezeli metoda 1 i 2 nie pomogty, wymien dysze na nowa.

P2. Jak wymienic dysze?

A Uwaga: Odtacz zasilanie zanim przystapisz do wymiany dyszy. Kiedy tniesz

filament, upewnij sie ze czubek jest ptaski i gtadki.

1. Wciénij lewy i prawy klips, po czym wyciagnij dysze.

2. Wepchnij filament do wlotu, nastepnie przytnij czubek.

3. Obréc szpule filamentu, w kierunku przeciwnym do wskazdwek zegara aby filament delikatnie sie wycofat.
4, Wciénij lewy i prawy klips i zainstaluj nowg dysze w wyttaczarce. Upewnij sie, ze otwdr dyszy i dot wyttaczarki
sg na tym samym poziomie.

5. Wcisnij FILAMENT > LOAD, wymiana dyszy jest zakonczona gdy zobaczysz filament wychodzacy z nowej
dyszy.

Klamra nie jest Klamra jest
zainstalowana poprawnie zainstalowana poprawnie

Aby upewnic sie, ze wyttaczarka jest zabezpieczona pomysinie:
1. Podczas instalacji dyszy przesun wyttaczarke na tyt drukarki.
2. Sprawdz zabezpieczenia:
a) Dotknij czarnej klamry i biatej doInej czesci wyttaczarki —
upewnij sie, czy te czesci sa sztywno umieszczone.
b) Upewnij sie, ze miedzy czarng klamrg, a biatg czescig
wyttaczarki nie ma przestrzeni, jak na obrazie powyzej.
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P3. Czy musze ponownie skalibrowa¢ wyttaczarke, po wymianie dyszy?
Tak, musisz ponownie skalibrowac wyttaczarke aby upewnic sie, czy dysza jest na poprawnej wysokosci.

P4. Co jezeli wyswietlana temperatura dyszy nie jest poprawna, po jej wymianie?

Anormalna temperatura wskazuje, ze temperatura wyttaczarki nie moze zosta¢ odczytana.
Ponownie zainstaluj dysze. Wylacz i wigcz drukarke po instalacji dyszy.

P5. Co mam zrobic¢ jezeli filament nie jest wyttaczany, a wyttaczarka porusza sie

normlanie?

1. Sprawdz rurke wprowadzajaca oraz czy filament zostat dopchniety do wyttaczarki, jesli nie nacisnij LOAD.
Pondw tworzenie modelu, gdy zobaczysz filament wychodzacy z wyttaczarki.

2. Sprawdz czy dysza nie jest zapchana, jesli tak sprawdz odpowiedz do pytania 1.

P6: Jak sie wymienia filament?

1. Wybierz FILAMENT > REPLACE. Gdy wytfaczarka sie rozgrzeje, filament zostanie wyrzucony. Wyjmij

filament zgodnie z instrukcja.

2. W16z nowy filament do wlotu materiatu i kota podajnikowego i nacisnij OK. Nowy filament

zostanie wepchniety do wyttaczarki.

3. Wciénij OK gdy zobaczysz nowy filament wychodzacy z wyttaczarki.

P7: W jaki sposob zdejmuje sie modele z ptyty roboczej?

1. Wyjmij odczepiang ptyte robocza.

2. Zegnij plyte robocza, co stworzy charakterystyczng deformacje, oddzielajaca ptyte od modelu (uzyj odpowiedniej
skrobaczki do separacji modelu, gdy jest on zbyt maty lub zbyt duzy).

3. Zdejmij model.

P8: Jak moge zmienic¢ odlegtos¢ pomiedzy dysza, a platforma robocza, gdy jest ona zbyt duza
lub zbyt mata podczas drukowania?

1. Wciénij SETTING > CALIBRATION.

2. Wyttaczarka zacznie sie automatycznie porusza¢ do skalibrowanej pozycji.

3. Wciénij strzatke w gore lub w dot aby dostosowac odlegtos¢ pomiedzy wyttaczarkg i platformg, az

prawie beda sie stykac.

4, Wciénij OK. Drukarka zapamieta aktualng kalibracje.

P9: Czy mozna uzywac filamentéw nie nalezacych do marki Robo?

Robo E3 wspiera normalne filamenty ABS i PLA ale rézne marki filamentéw maja rézne wiasciwosci. Robo E3
jest testowany na domysinych ustawieniach przy uzyciu filamentéw Robo ABS i Robo PLA. Inne marki
filamentow sg akceptowalne, lecz nie rekomendowane. Robo nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za usterki i
btedy spowodowane korzystanie z filamentéw marek innych niz Robo.

P10. Czy Robo E3 jest kompatybilny ze wszystkimi rodzajami wejs¢ AC?

Robo E3 jest wyposazony w wbudowany zasilacz o mocy 24V/6.5A, odpowiedni dla napiecia wejsciowego o
mocy 110V-240V.

P11. Czy Robo E3 posiada funkcje automatycznego wytaczania po zakonczonym drukowaniu?
Nie.
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P12. Jaki format plikéw jest wspierany przez Robo E3?

Pliki wejsciowe: 3mf / stl / obj / fpp / bmp / png / jpg / jpeg. Pliki wyjsciowe: gx/g.
P13.Czy Robo E3 wspiera inne platformy chmurowe oproécz FlashCloud?
Tak. Interfejs Robo E3 jest otwarty na rdzne inne platformy chmurowe.

P14. Czy drukowanie filamentem ABS jest bezpieczne?

Filament ABS produkuje pewien lekko szkodliwy gaz po podgrzaniu. Upewnij sie, ze drukarka znajduje
sie w dobrze wentylowanym pomieszczeniu jesli korzystasz z filamentu ABS. Rekomendujemy
uzywanie nietoksycznego filamentu PLA, gdy drukarka jest uzywana w poblizu dzieci.

P15. Co powinienem zrobi¢ gdy méj model wypacza sie na brzegach?

Metoda 1: Podgrzanie platformy roboczej moze zniwelowac lub zminimalizowac problem, poprzez zwiekszenie
przyczepnosci.

Metoda 2: Dodaj tratwe gdy tniesz model w RoboPrint.

Metoda 3: Natéz matg ilos¢ kleju w sztyfcie przed rozpoczeciem drukowania.

P16. Czy wymagane jest dodanie tratwy przed rozpoczeciem drukowania?
Niekoniecznie. Podczas drukowania tratwy, zostanie wykorzystane zdecydowanie wiecej
filamentu, co takze zwiekszy jako$¢ druku. Podgrzanie panelu roboczego, takze pomoze,
poprzez zwiekszenie przyczepnosci pomiedzy platforma i modelem.

P17. Po wymianie dyszy, drukarka pokazuje, ze temperatura wyttaczarki to

300°C. Wiatrak wyttaczarki pracuje poprawnie, ale temperatura jest niewtasciwa.

Jak mam temu zaradzic¢?

Nowa dysza nie jest poprawnie zainstalowana, wiec temperatura wyttaczarki nie moze zosta¢
odczytana. Odtacz i ponownie zainstaluj dysze. Upewnij sie, ze dysza jest wepchnieta do konca oraz

ze wyjscie dyszy oraz spdd wyttaczarki sa na tym samym poziomie.

P18. Wyttaczarka wydaje odgtos klikania i nie wychodzi z niej filament. Co mam zrobic?
Filament nie zostat poprawnie wiozony do wyttaczarki albo zablokowata sie dysza. Wymien dysze jesli
potrzeba. Upewnij sie, ze rurka wprowadzajgca jest poprawnie zamontowana. Najpierw sprawdz taczenie
rurki, jesli nie ma problemdéw odwotaj sie do odpowiedzi pytania 1.

P19. Jaka jest roznica pomiedzy zaladowywaniem, a wymiang filamentu?

Zatadowywanie polega tylko na wtozeniu filamentu do wyttaczarki. Wymiana polega na uprzednim wyijeciu, a
nastepnie wtozeniu filamentu.

P20. Robo E3 rozpoczyna drukowanie, ale wyttaczarka jest za wysoko i filament nie trzyma sie
plyty roboczej, przez co model spada. Jak mam to naprawic?

Ponow kalibracje i sprobuj drukowac ponownie.

Instrukcja comiesiecznej konserwacji: Uzyj smaru na pretach prowadniczych aby upewnic sie, ze poruszajg sie
gtadko.
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Wsparcie i Serwis

W przypadku pytan i problemoéw technicznych uzyskasz wsparcie w dziale technicznym Agraf,
polskiego dystrybutora drukarek Robo E3.
Specjalisci Agraf sg do twojej dyspozycji od poniedziatku do pigtku, miedzy 8.00 a 16.00:

Piotr Kaniecki
kom. 605 068 900
piotr kaniecki@agraf.com.pl

Mateusz Kaczmarek
kom. 609 947 300
mateusz kaczmarek@agraf.com.pl

Dziat techniczny dotozy wszelkich staran, zeby rozwigzan twoj problem jak najszybciej.

Przed kontaktem ze wsparciem technicznym, przygotuj numer seryjny swojego Robo E3. Znajdziesz
go z tytu swojego urzadzenia pod kodem kreskowym.

S/N: FFAD**#*#*
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Make the imagined.

SYSTEMY INTERAKTYWNE

Agraf Sp. z 0.0.

94-102 £6dz, ul. Nowe Sady 2
tel.: (+48) 42 25 03 185
e-mail: info@agraf.com.pl

www.agraf-it.pl




